Surface Firming Process treatment
on sanitaryware articles

Trattamento Surface Firming
Process su articoli sanitari

SFP, an acronym for Surface Firming Process, is an innova-
tive technology that uses special treatment systems and in-
trinsic air controls to increase the surface hardness of sani-
taryware prior to processing and thereby improve produc-
tivity.

It is the latest technological development in the field of
whiteware from Marcheluzzo S.p.A., a Vicenza-based special-
ist in the production of heat treatment systems for the indus-
try, which has drawn on its technical knowledge of drying and
pre-drying to develop a highly flexible machine capable of
drying the surface of freshly demoulded sanitaryware.
Consisting of a continuously operating special pre-drying
tunnel, the SFP system is positioned above the conveyor belt
that carries the pieces from the high-pressure casting ma-
chine to the end of the production cell.

The surface is hardened by delicately removing an average of
1-1.5% moisture content in cycles with various potential set-
tings. In view of the highly critical nature of an operation per-
formed immediately after demoulding and involving differ-
ent kinds of pieces, a machine with multiple adjustment pos-
sibilities has been designed to enable the correct setting to
be found in any situation and for any product.

Marcheluzzo’s SFP technology was recently adopted in Po-
land and Ukraine for application on two different production
lines, one for washbasins and the other for cisterns and lids.
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SFP, acronimo di Surface
Firming Process, € una tec-
nologia innovativa che per-
mette, tramite appositi siste-
mi di trattamento e control-
li intrinseci dell’aria, un au-
mento della durezza super-
ficiale dei sanitari prima del-
la lavorazione con lo scopo di
aumentare la resa produttiva.
Si tratta dell’ultimo sviluppo
tecnologico in ambito whi-
teware di Marcheluzzo S.p.A.,
azienda vicentina speciali-
sta nella produzione di siste-
mi di trattamento termici per
il settore, che ha sfruttato le
conoscenze tecniche su es-
siccazione e pre-essiccazio-
ne per proporre una macchi-
na ad alta flessibilita in grado
di asciugare superficialmente
i sanitari appena sformati.

Il sistema SFP & costitui-
to da un particolare tunnel di
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Marcheluzzo S.p.A. (Caldogno, ltaly)

pre-essiccazione, ha un funzio-
namento continuo ed € posi-
zionato sopra il nastro traspor-
tatore che veicola i pezzi dal-
la macchina di colaggio ad alta
pressione fino alla fine dell’iso-
la produttiva.

L'indurimento  della superfi-
cie avviene con una delica-
ta rimozione di una percentua-
le dell’1-1,5% di umidita me-
dia con cicli che possono avere
settaggi variabili. Vista la critici-
ta di un’azione eseguita imme-
diatamente dopo la sformatura,
coinvolgendo diverse tipologie
di pezzi, & stata progettata una
macchina con molteplici possi-
bilita di regolazione in modo da
poter trovare il settaggio corret-
to in qualsiasi situazione e per
qualsiasi prodotto.
Recentemente, la tecnologia
SFP di Marcheluzzo & sbarca-
ta in Polonia e Ucraina trovan-
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In both cases, the thermal energy is conveyed through hot
water heat exchangers, which ensure optimal control of the
internal process temperature. However, gas burner or electric
heater solutions are also possible.

} SFP solution for washbasins in Poland

The solution designed for the washbasins, which are posi-
tioned on polyurethane supports, consists of a tunnel that en-
closes the conveyor belt and conveys air to all four sides of
the piece.

The lateral and upper air flow is conveyed via a perforated
and calibrated surface that guarantees uniform diffusion and
avoids points of high-speed flow which might damage the
freshly cast pieces. The stream from below is supplied via var-
iable-flow directional nozzles.

The tunnel has three independent control sectors, three tem-
perature set points and three air flow speed set points.
Furthermore, the use of a series of dampers enables the flow
to be directed only onto individual sides of the piece or par-
tially increased/decreased on each side.

) SFP solution for cisterns and lids in Ukraine

Here too, the system is installed around the automatic con-
veyor belts that transport the cisterns and lids with their re-
spective supports, as well as the empty supports to be dried.
The settings always allow for maximum flexibility with the pos-
sibility of multi-sector and multi-directional control. Thanks to
calibrated perforated surfaces, the air stream flows around
the pieces and their supports while the low-speed downward
flow penetrates inside the cisterns.

) Clear and measurable benefits

The advantages of the SFP system include the ability to han-
dle even the most complex pieces shortly after the mould has
been opened and the ease of performing the first machining
operations given that the surface is already hardened and ca-
pable of withstanding stress. The system also greatly reduc-
es the quantity of waste created by unfired material process-
ing and lowers the risk of breakage during manual handling
of fresh pieces. This brings a clear and measurable increase
in production without the need to invest in new equipment or
additional personnel. X

do applicazione in due diffe-
renti linee di produzione: una
per lavabi e una per cassette
e coperchi. In entrambi i ca-
si ’energia termica viene vei-
colata attraverso scambiatori
di calore ad acqua calda che
garantiscono un controllo ot-
timale della temperatura in-
terna di processo. Sono tut-
tavia possibili soluzioni con
bruciatori a gas o, qualora ri-
chiesto, con resistenze elet-
triche.

} Soluzione SFP per lavabi in
Polonia

Per i lavabi, posizionati su
supporti in poliuretano, & sta-
to progettato un tunnel che
avvolge il nastro trasporta-
tore e veicola I'aria su tutti e
quattro i lati di esposizione del
pezzo.

Il flusso laterale e superiore &
trasmesso da una superficie
perforata e calibrata che ga-
rantisce omogeneita nella dif-
fusione evitando punti ad al-
ta velocita dannosi su pez-
zi appena colati; il flusso dal
basso, invece, avviene trami-
te ugelli direzionali con porta-
ta variabile.

Il tunnel presenta tre settori di
regolazione indipendenti, tre
set point di temperatura e 3
set point di velocita dell’aria.
Inoltre, grazie ad un gioco di
serrande, il flusso puo esse-
re indirizzato anche solamen-
te sui singoli lati oppure par-
zialmente incrementato/dimi-
nuito su ciascun lato.

} Soluzione SFP per cassette
e coperchi in Ucraina

Anche in questo caso I'impian-
to & posizionato attorno ai na-
stri di movimentazione automa-
tici che trasportano sia le cas-
sette e i coperchi con i relativi
supporti, sia i supporti vuoti di
rientro per essere asciugati: la
regolazione permette sempre la
massima flessibilita con possi-
bilita di gestione multisettoria-
le e multidirezionale. Grazie a
superfici perforate calibrate, il
flusso avvolge pezzi e supporti
e penetra dentro le cassette per
mezzo dell’aria a bassa velocita
proveniente dall’alto.

)} Vantaggi evidenti e
misurabili

| benefici del sistema SFP uni-
scono la possibilita di manipo-
lare anche i pezzi piu comples-
si poco dopo I'apertura dello
stampo, alla facilita delle prime
lavorazioni, essendo la superfi-
cie gia indurita e idonea a sop-
portare sollecitazioni.

Inoltre, si riducono notevol-
mente sia lo scarto creato da
lavorazioni effettuate sul crudo,
che il rischio di rotture durante
la movimentazione manuale dei
pezzi freschi.

Tutto cid va a vantaggio della
produzione il cui incremento ri-
sulta evidente e misurabile sen-
za investire in nuove attrezzatu-
re o personale aggiuntivo. X
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